OK Autrod 19.12

Altalanos leiras

0,7% 6n 6tvdzésl, tomor réz hegesztbhuzal 6tvdzetlen és
gyengén 0Otvozott réz alapanyagok hegesztéséhez. Az
Omledék jol kezelhet§, a varrat pedig kdnnyen
megmunkalhat6. Nagy méretl, vastagsagu munkadarabok
esetén el6melegités javasolt.

Védégaz (MSZ EN 439)
1,12, 13

Polaritas
DC+

MIG/MAG

Besorolas

EN 14640
SFA/AWS A5.7

S Cu 1898 (CuSn1)
ERCu

Jovahagyasok
Nincs
Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

Si Mn Cu Sn

0,3 0,3 >08 0,7

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar (MPa) 75
Szakitészilardsag 220
(MPa)

Nyulas (%) 30



