
OK Autrod 19.12 MIG/MAG

Általános leírás Besorolás

EN 14640 S Cu 1898 (CuSn1)
SFA/AWS A5.7 ERCu

Jóváhagyások

Nincs

Varratfém átlagos vegyi összetétele, %

Si Mn Cu Sn
0,3 0,3 >98 0,7

Védőgáz (MSZ EN 439) Varratfém átlagos mechanikai jellemzõi
I1, I2, I3

Folyáshatár (MPa)
Polaritás
DC+

Nyúlás (%) 30

0,7% ón ötvözésű, tömör réz hegesztőhuzal ötvözetlen és
gyengén ötvözött réz alapanyagok hegesztéséhez. Az
ömledék jól kezelhető, a varrat pedig könnyen
megmunkálható. Nagy méretű, vastagságú munkadarabok
esetén előmelegítés javasolt.

Szakítószilárdság 
(MPa)

220

75


